eurocol

connection

eurocol —the strong

640 Eurostar Unicol

Eurostar Unicol 640 klej specjalistyczny

Wiasciwosci:

- dobre wlasnosci wigzace
- odporny na dzialanie plastyfikatorow
- latwy do naktadania
- bez rozpuszczalnikéw, EMICODE EC 1,GISCODED 1
- dobra przyczepnos¢
- nadaje sie pod meble na rolkach i na ogrzewanie podtogowe

Zastosowanie:

do klejenia na chtonne podtoza:

- wyktadzin elastomerowych w rolkach (np. Noraplan)

- wyktadzin elastomerowych w plytkach

(do wymiaréw 1m x1m), ponizej 4mm grubosci(np.Norament)
- wyktadzin PVC w rolkach, ptytkach i dekoracyjnych ptytkach panelowych

(Allura)

- wyktadzin CV w rolkach
- wielowarstwowych wyktadzin PVC z nosnikiem z wiékna poliestrowego i mineralnego
- wyktadzin tekstylnych z r6znym rodzajem spodu

- tekstylnych wyktadzin iglowanych

Dane techniczne:

baza surowcowa:
kolor:
konsystencja:
masa wiasciwa:
rozcienczalnik:
sposdéb nakfadania:
zuzycie:

czas odparowania:
czas stosowania :
czas petnego zwiazania:

dyspersja akrylowa

biaty

sredniej lepkosci

ok. 1,30g/cm?

woda

szpachla zebata, rodzaj zalezny od wykfadziny

ok. 250-300 g/m? TKB/A1-A2
ok. 450-490 g/m? TKB/B1-B2
ok. 10-30 minut, w zaleznosci od wyktadziny

ok. do 30 minut, w zaleznosci od wyktadziny
ok. 48 - 72 godz.

dopuszczalny okres przechowywania: 15 miesiecy w temp. pokojowej(5-25°C),

odpornos¢ na przemrozenia:

stopien zagrozenia:
Srodowisko,BHP:

w oryginalnie zamknietych opakowaniach
nie odporny
nie wystepuje

GISCODE:D1 EMICODE: EC1

Karta charakterystyki produktéw Forbo Eurocol zgodnie z dyrektywa UE 91/155.
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Przygotowanie podtoza: Podtoze musi by¢ gtadkie, czyste, trwale suche, wytrzymate,

pozbawione zattuszczen, bez pekniec i kurzu, odpowiednio przygotowane poprzez szlifowanie,
odkurzanieii

gruntowanie, zgodnie z norma VOB/DIN 18365,18202, ONORM B 2236-1,SIA SN 253. Przed natozeniem
kleju nalezy skontrolowac zawartos¢ wilgoci w podtozu.

W przypadku lanego asfaltu lub innych nie chtonnych podtozy, jak réwniez wrazliwych na wilgo¢
podtozy anhydrytowych wymagane jest uzycie samopoziomujgcej masy szpachlowej Forbo Eurocol
9260

(1,5-2mm grubosci), przed montazem wyktadzin kauczukowych ok. 3mm. Przy uktadaniu wyktadzin na
ogrzewanych podtogach nalezy oznaczy¢ wilgotnos¢ podtoza i sporzadzi¢ protokét z wytgczenia
systemu grzewczego.

Sposob uzycia: Przed uzyciem dobrze wymiesza¢!

Wyktadziny elastomerowe(szpachla TKB,A2) i linoleum(szpachla TKB,B1) nalezy uktada¢ w jeszcze wilgotny klej, po ok.
10-15 minutach odparowania. Doktadny czas odparowania jest trudny doktadnie do okreslenia, gdyz jest uzalezniony od
temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza i chtonnosci podtoza. W danych warunkach nalezy dotykowo sprawdzic¢
lepkos¢ kleju.

Wyktadziny PVC i panelowe plytki PVC(np. Allura, TKB,A2) montowa¢ w przewidzianym czasie uzycia ok.30 min.,,
natychmiast doktadnie docisng¢ za pomoca odpowiedniego walca. Po nastepnych ok.10-15 minutach nalezy wyktadzine
powtérnie dokfadnie docisng¢ odpowiednim walcem.

W przypadku wyktadzin CV mozna tez zastosowac szpachle A1(TKB) - jezeli mamy do czynienia z rownym podtozem, w
ten sposdb skracamy czas odparowania kleju.

Wyktadziny tekstylne i z wlékniny iglowanej(TKB, B1-B2) montowa¢ w przewidzianym czasie uzycia ok. 30 min.,
natychmiast doktadnie docisng¢ za pomoca odpowiedniego walca.

Podczas odparowywania i wigzania kleju unika¢ bezposredniego nastonecznienia oraz innych zrédet ciepta jak réwniez
dynamicznego, punktowego obcigzenia. Przy uktadaniu wyktadziny nalezy zapewnic petne pokrycie jej spodu stosowanym
klejem!

Uwagi: Wyktadziny przed utozeniem nalezy aklimatyzowa¢ w przeznaczonym do klejenia pomieszczeniu. Wyktadziny
nalezy utozy¢ luzno i rbwno na podtozu. Do spawania mozna przystapic¢ po ok. 2-3 dniach.

Optymalne warunki klejenia wyktadzin: temperatura powietrza , podtoza, kleju i wyktadziny : min. 15-18°C,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 40-75%, zalecana < 65%

Opakowanie: jednorazowe wiaderko 12 kg, 44 szt./ paleta




Informacje dodatkowe:

Inne stosowanie niz podane w niniejszej karcie technicznej wymaga kazdorazowo naszej zgody. W innym przypadku nie ponosimy
odpowiedzialnosci za niewtasciwe stosowanie. Nalezy przestrzegac zasad i regut fachu.

Zaktadamy znajomos¢ oraz stosowanie przez wykonawcow obowiazujacych w danym kraju przepiséw i norm. Nasze informacje oparte sa na
doswiadczeniach laboratoryjnych i praktycznych. Producent gwarantuje jakos$¢ produktu, jednak ze wzgledu na ré6znorodnos¢ materiatéw, sposobéw
uzycia i warunkéw otoczenia, na ktére nie mamy wptywu, nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku stosowania lub przechowywania produktu
niezgodnie z niniejszg instrukcja. Zalecamy przeprowadzenie préb we wiasnym zakresie. Nalezy posiadac¢ aktualne karty techniczne oraz
bezpieczenstwa produktu. Prosze zapoznac sie z naszymi Ogoélnymi Warunkami Handlowymi. Wraz z ukazaniem sie niniejszej instrukgji technicznej
tracg waznos¢ wszystkie wczesniej opublikowane. Chroni¢ przed dzie¢mi ! Zapewnié w trakcie klejenia oraz schniecia kleju odpowiednie wietrzenie
pomieszczenia unikajac powstawania przeciagéw. Unika¢ w trakcie klejenia spozywania jedzenia, picia oraz palenia. Przy zetknieciu z oczami lub skéra
natychmiast doktadnie przemy¢ czysta woda. Zapobiegac przedostaniu sie do kanalizacji, wéd gruntowych czy zbiornikéw wodnych. Czyszczenie
narzedzi przeprowadzi¢ natychmiast po uzyciu za pomocg wody i mydta. Tylko catkowicie puste opakowania oddawac¢ do utylizacji. Utwardzone
(wyschniete) resztki produktu moga by¢ traktowane jako odpad domowy. Podane wartosci nalezy postrzegac jako dane, uzyskane w warunkach
laboratoryjnych, dlatego nalezy je traktowac jako dane orientacyjne, ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania réznorodnych warunkéw na budowie.

Zalecamy stosowanie odpowiedniej roboczej odziezy ochronnej. Wraz z ukazaniem niniejszej instrukcji technicznej tracg waznos¢ wszystkie
wczesniej opublikowane. Przestrzegac aktualnych kart technicznych oraz charakterystyki i bezpieczeristwa wszystkich stosowanych produktéw !

Stan, dnia 15. Stycznia 2019r.
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